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1. Zweck
Dieser Leitfaden soll die Zusammenarbeit zwischen der Pankl Racing Systems AG - Drivetrain Systems
(PDSYS) und den Lieferanten von Zukaufteilen bzgl. Erstmuster und deren Dokumentation bei
Serienprojekten regeln. Rennsportprojekte werden gesondert behandelt.

Die Bemusterung ist die Grundlage fiir die Produktionsprozess- und Produktfreigabe. Sie bildet den
Nachweis, dass die mit dem Kunden in Zeichnungen und Spezifikationen vereinbarten Forderungen
erflllt werden. In Abstimmung mit der PDSYS sind Bemusterungen und deren Umfang nach VDA bzw.
AIAG durchzufiinren bzw. die entsprechenden Dokumente konform zu tibermitteln.
Die Bemusterung kommt in folgenden Fallen zur Anwendung:

e Neuteile (wenn von PDSYS gefordert)

e Anderungen an Produkten (Konstruktions-, Spezifikations- Werkstoffanderungen)

e Anderungen von Produktionsprozessen

e Produktionsverlagerungen

e Langeres Aussetzen der Fertigung (12 Monate, Ersatzteile sind ausgenommen)
e Requalifikationen

2. Verwendete Begriffe und Abkiirzungen
PDSYS .......... Pankl Racing Systems AG - Drivetrain Systems
Erstmuster .....sind Produkte, die vollstandig mit serienmafigen Betriebsmitteln und unter
serienmafigen Bedingungen flr die Produktionsprozess- und Produktfreigabe
hergestellt wurden

EMT.............. Erstmusterteile

PPF .....ccccc..... Produktionsprozess- und Produktfreigabe (Bemusterung gemaf VDA 2)
PPAP............. Production Part Approval Process (Bemusterung gemat AIAG / QS 9000)
VDA ............. Verein deutscher Automobilhersteller

AIAG ............. Automotive Industry Action Group

DUNS ............ Data Universal Numbering System

IMDS ............... Internationales Materialdatensystem

MSA ........... Messsystemanalyse

3. Vorlagestufen
Die Vorlagestufe beschreibt, welche Unterlagen der PDSYS Ubermittelt werden miissen. Unabhangig
davon mussen fur die interne Freigabe alle in der Tabelle genannten Nachweise vorliegen.

Der Umfang der Bemusterung und die vorzulegenden Unterlagen sind mit der PDSYS zu vereinbaren
bzw. sind auf der Bestellung ausgewiesen.

Wenn nichts anderes vereinbart ist, sind der PDSYS Muster mit zugehdriger Dokumentation
entsprechend PPF Vorlagestufe 2 bzw. PPAP Level 3 vorzulegen.

Die aktuelle Version ist iiber das Intranet bei Pankl abrufbar.
Pankl Racing Systems AG Ausdrucke sind nur zum Zeitpunkt des Druckdatums giiltig. Seite 3 von 14
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31 Dokumenten Checkliste
Generell ist der Dokumentenumfang mit der PDSYS abzustimmen. Nachfolgende Tabelle gibt einen
Uberblick betreffend den unterschiedlichen Vorlagestufen nach VDA bzw. AIAG.
—a = Vorlagestufen
w <% Q| Umfang soweit auf .
& S <| das Produkt zutreffend NErisle PPF PPAP
112 112]34(5
- 18 \I?Vzc;lr(::]e:tt/Part Submission Basisdaten, Unterschrift gemaR Befugnismatrix VIVIV|V]V|V|V]|V
14| 9 |Geometrie, MaRpriifung Mgssergebnlsse fur alle Merkmale auf der Kunden- ololviviolvlv
zeichnung (Bubble Drawing)
12 | - |Funktionsprifung Wenn anwendbar z.B. Gangigkeitspriifungen, ololvivlx!xlx
Einbautests
Chemische, physische, metallurgische Priifungen ge-
. maf der zugrunde liegenden Werkstoffspezifikationen
1.3 | 10| Werkstoffprifung einschlieflich WBH und gegebenenfalls Prifungen aus DIDVIVID VIV
dem Produktionslenkungsplan
2 | 14 |Musterteile Anzahl bzw. Liefermenge nach Vereinbarung D|V|V|V|D|V|V
. S Kundenzeichnung (Bubble Drawing), genehmigte
3 11,2 Techn ische Spezifikationen, Anderungen, die nicht in den Unterlagen (Spezifika- DID|V|V|D|V|V
Entwicklungsunterlagen . ; .
tionen) aufgezeichnet sind
4 4 | Produkt-FMEA Nur bei Konstruktions-/Designverantwortung
5 3 | Konstruktionsfreigabe Nur.be| Kgnstruktlons-/Demgnverantwortung, v v
Designfreigabe vom Kunden
Einhaltung gesetzlicher Wenn vereinbart Nachweis der Einhaltung gesetzlicher
6| (17) Forderungen Forderungen (z.B. Umwelt, Sicherheit, Recycling) X|VIVIVID|D]V
7 | (18) | Materialdatenblatt per IMDs | EINtragung der Inhaltsstoffe im IMDS (ganze vivivivivivivl |=
Lieferkette) °
8 - | Softwarepriifbericht Bestéatigung von Softwaretests DIV|V|V]x]|x]|x £
9 6 |Prozess-FMEA Nur zur Einsicht D|D|D|DID|D|V| & é’
10 | 5 |Prozessablaufdiagramm Fertigungs- und Prifschritte mit deren Abfolge DID|D|V|D|D|V ig’ g
1 7 Produktionslenkungsplan Mit allen Produkt- und Prozessmerkmalen sowie oiolololplply %g
(Control Plan) Lenkungsmafinahmen 2o
12 | 11 |Prozessfahigkeitsnachweis Kurzzeitfahigkeit der Prozesse DID|V|VIDID|V| g =
. =K =;
13 | (17) | Absicherung besonderer Nachweis fiir Absicherung x|x|v|vlo|p|p|2 §
Merkmale e <
14 | 16 |Prifmittelliste Wenn vereinbart fiir produktspezifische Prifmittel D|V|D|D|D|S2| 2
15 | 8 |Prifmitielfahigkeitsnachweis FI;L:arnalle Mess- und Priifmittel im Produktionslenkungs- ololololply
Anzahl Werkzeuge (Ur- / Umformwerkzeuge) bzw.
16 - | Werkzeugibersicht Anzahl Nester (SpritzgieRen), Informationen zum DID|V|V]x]|x]|x
Werkzeugkonzept
17 - | Nachweis vereinbarte Kapazitdt | Prozessvalidierung (Run @ Rate) X | x| X
18 | - |Schriftiche Selbstbewertung Inteyne Freigabe, Operationen die noch nicht «Ix Ix
Serienstand haben.
19 | 2 |Teilelebenslauf Dokumgntmlt allen Anderungen am Produkt und am olvivivliolvlvy
Produktionsprozess
Eignungsnachweise Nachweis, dass Lagerung und Ladungstréger keinerlei
20 - ) Cn . D X|X|X
Ladungstrager Beeintréchtigung der Teile verursacht
21 - | PPF-Status Lieferkette Deckblatter der Bemusterung der Zulieferteile X |X [ X
. . Wenn anwendbar Freigabe von Beschichtungs-
22 - | Freigabe Beschichtungssysteme systemen (z.B. Lackhaftung) D X|[x|x
i 15 | Referenzmuster E[n Rgfergnzmgstermussso lange aufbewahrt werden, Ixlxlxlololp
wie die Teilefreigabe
Dokumentation qualifiziertes Akkreditierung vom Labor im Falle von externen
- 12 . . XX [x]|X
Laboratorium Priifungen
- 13 | Bericht Freigabe des Aussehen | Eventuelle Freigaben zur Oberflachen, Aussehens X[ x[x|x]|VIV]V

Die aktuelle Version ist Uiber das Intranet bei Pankl abrufbar.
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V... Vorlage beim Kunden/ Ubermittiung vor Bauteillieferung
D...  Dokumentation verbleibt beim Lieferanten, umgehende Vorlage beim Kunden auf Verlangen
X...  nicht anwendbar

4. Erlauterungen der Unterlagen
Nachfolgend werden die Anlagen und die auszuflllenden Punkte beispielhaft beschrieben. Bei bestehenden

Vorlagen des Lieferanten ist darauf zu achten, dass die geforderten Informationen enthalten sind. PDSYS-
spezifische Vorlagen sind den Anlagen zu entnehmen bzw. kénnen vom Einkauf der PDSYS angefordert

werden.

Die aktuelle Version ist iiber das Intranet bei Pankl abrufbar.
Pankl Racing Systems AG Ausdrucke sind nur zum Zeitpunkt des Druckdatums giiltig. Seite 5 von 14
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Dokumenteigner: PDSYS/QS HBCLN R FYFTEMS
4.1 Deckblatt:
1. Vollstandige
Deckblatt Anschrift des
Absender Empfnger [v] Bericht Produktionsprozess- und Vorlagestufe: 2 Lieferanten
Produktfreigabe
PANKL AUSTRIA SYSTEMS GMBH PANKL Systems AustriaGmbH DRIVETR || Bericht sonstige Muster [TIMachbemusteung o .
Industriestrasse West 4 Industriestrasse West 4 tNeu-jBemusta‘mg [Jaussetzen der Fertigung langer als 12 2 VOHStandlge AnSChrlﬁ:
A- 3805 Kapfenberg A- 5605 Kapfenberg [w]Heutei [[J&nderungen in der Lisfrkete PDSYS
[J&nderungen am Produkt
[ Jinderungen am Produktionsprozess 3. Bemusterungsgrund
Anlagen ! Einsichtnahme
Produkt/Prozess 4. Vorlagestufe (wenn
[w]1.1 Geometrie, MaR prifung [ |1.2ESD - Priifung [w]g Softwareprifbericht [w]16 Werkzeugiibersicht icht and inbart
1.2Funktinn5pn’.’rﬁ.ng D1.1DZuverlﬁ55igkeﬂsprﬁﬁngm DBPrDzess-Fl’uEh 1?NachweisvereinbarteKapaziﬁi nicnt anaers vereinba
[w]1.3 Werkstoffprifung [w]2 Muster [ 10 Prozessablaufdiagramm 18 Schriftliche Selbstbaverung PPF Stufe 2/ PPAP
[11.4 Haptikprifung [w]3 Technische Spegfikation [T]11 Produktionslenkungsplan 18 Teilelebenslauf
[11.5 Akustikprifung [ ]a Produkt-FMEA [w]12 Prozessfihigkeisnachwes [w|20 Eignungsnachweis Ladungsiréigey Level 3)
[11.8 Geruchsprifung [w]5 Konstruktionsfeigabe [w]13 Absicherung besonders Merkmale 21 PPF Status Lieferkette
|:|1 7 Aussehensprifung B Einhaltung gesetzlicher Forderungen |:|14F'r|'.ifmitlelli5te 22 Freigabevon Beschichiungssystd . .
[ 1.5 Oberfidchenprifung [w]7 MaterialdatenblatthDS [ J15 Profmittelfihigkeisnachweis 123 50onstiges 5. beigefligte Anlagen
Lieferantenangaben —_ (nach Vereinbarung mit
Lieferant/ Produktionsstandort  PAMKL AUSTRIA SYSTEMS nummer{ DUMS-Code: Kunde PAMKL SYSTEMS ALUSTH
Benennung: Beilage 6 cheinnummer. Berichts-Nr: 2016_00112 PDSYS)
Sachnummer 27896 Menge Wareneingangs-Mr. /- datum:
Zeichnungs-Mr. ZCHNG123458785%d Argennummer Bestellabruf-Mr. /-datum:
Stand / Datum: 01 { 30.10.2017 Musterg ewicht Abladestele 6. Produkt- und
Bestﬂtlgung Lieferant — Hiermitwird bestétigt, dass die Bemusterung entsprechend den vereinbarten Vorlagestfien, gemél VDA Band 2 durchgefiinrt worgpe==sg, Lleferantendaten
MName: Glatz, Gerhard Telefon: +43 3562 3359959 364 W | Der IMOS-Datensatzwurde erst 7 123466785
Abteilung: Qs Fax/Email: +43 3862 33899
Gerhard. Glata@pankl.com
Bemerkung: / \ Datum: Unterschrit o
Entscheidung Kunde 8 Freigaben 7. Bestatlgung des
Produkt/Prozess H
Lieferanten, eventuelle
Gesant Gesant m|la|lam|la|m|a|a]a|=] P O R D R O B D
Gesamt | bozess Pmdum--Mwb-mmﬂmmawwpmwwww.:._xmmammwmmEBemerkungen,|MDS
i0. O O AR
bedingti.0. - Nachbemusterung erforderiich ] ] L | 0|
n.i.0.— Nachbemusterung erforderiich ] ] L | e 0
Mr. Abweichgenshmigung: |G|]Itig bis: |S‘t|]ckzahl: |Tern'|in Machbemustenung: Bei Riicksendung: Lieferscheain-Mr./-datu .
Mame: Glatz, Gerhard Telefon: +43 3862 33080 354 8 EntSCheld __Kunde -
Abteilung: QS Fax/Email  +43 3862 33299 Gerhard. Glata@pank.com wird nach Prufung von
Bemerkung: |Datun'|: Unterschrift .
Verteiler [ 1 [ = [ = T 4« T s T & [ 7 T =8 [ s T 10 [T 11 T 12 T 13 ] PDSYS ausger”t

Die aktuelle Version ist iber das Intranet bei Pankl abrufbar.
Pankl Racing Systems AG Ausdrucke sind nur zum Zeitpunkt des Druckdatums giltig. Seite 6 von 14
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4.2 Inhaltsverzeichnis:
,:_llrn_w:uk_l

Inhalt des PPF-Berichtes

Lieferant/ Produktionsstandort: PANKL AUSTRIASYSTEMS Kunde: PANKL SYSTEMS AUSTRIA GMBH  [A,

Kennnurmmer / DUNS-Coda: /'\ Kennnumrer:

Berichts-Mr.: 2016_¥yZ 1 Index: 01 Berichts-Mr.: Index: Wiom Minden susz A0

2016_00112 1

Benennung: Beilage Zeichnungs-Mr.: ZCHMNG123456755cd

Sachnummer === 27836 Stand / Daturn: a1 I 30102017

Anlage X 2 l Stand / Datum | Art, Umfang und Kennzeichnung der Anlage

E 1.1 GeWprﬂfung 1 7 06.022017 | MaBprotokoll

E ionsprufung 1 7 06.022017 | Funktionsprufung

=E Verkstoffprifung 1 7 06.02.2017 | Werkstoffprifung 1 KO fdaten

-4 Haptikprofung L~ \ : p

| [ ] 1.5 Akustikprifung { 3 \ 4 )

| 1.6 Ganehsprufung y ° ) fr~ 2. Angefiigte Anlagen

1.7 Aussehensprifung fr~~ [

[] 1.8 Cberflache nprifung [ ankreuzen

| [1.9ESD-Profung

[11.10 Zuverassigkeitsprafungen 3 St

. Stand/ Datum der Anlagen

[w] 2 Muster 1 ¢+ 06.022017 | Musteranzshl g
E 3 Technische Spezfikation 1 f 06.022017 | gestempelte Zeichnung

4 Produkt-FMEA

4. z.Bsp.: Titel der Anlage,

Seitenanzahl, Bemerkungen zu

Anlagen, oder fehlenden

Dokumenten,...

[w| B Konstrukionsfreigabe 1 7 06.022017 | Ko-Freigabe
EE Einhaltung gesetlicher Forderungen 1 1 06.02.2017 | gesetzlichen Forderungen
[w| 7 Materialdatenblat/IMDS 1 7 06.02.2017 | Materalzerifikste/ IMDS
E‘ 8 Softwareprifbencht 1 7 06.02.2017 | Softwareprifbericht
| 19 ProzessFMEA
[ 110 Prozesssblsufdiagramm
[ 111 Produkfionslenkungsplan
12 Prozessfahigleisnachweis 1 ¢ 22.11.2016 | spc

5. eventuelle Bemerkungen

||| E

13 Absicherung besondere Merkmale

.11.2016 | Absicherung besonderer Merkmale

[ |14 Profmitteliiste

6. Bestatigung des Lieferanten

[ 115 Prifmittels higheisnachweis

[w]| 16 Werzeuglbersicht

I 22.11.2016 | Werkzeugibersicht

E 17 Machweis versinbarte Kapazitat

I 22.11.2016 | Prozessvalidierung

[w] 18 Schriftliche Selbsthewertung

I 22.11.2016 | Selbstbewertung

" 24112015 | Teielkebenslauf

[w] 19 Teilelebenslauf

[w]| 20 Eignungsnachweis Ladungstriger

i 22,

11.2016 | Verpeckungsvorschriften

lw|21 PPF Status Lieferkette f 22.11.2018 | PPF Lieferkette

[w| 22 Freigabe von Beschichtungssystemen f 22.11.2016 | Beschichtungsfreigabe
[7]23 Sonstiges

Bemerkungen Lieferant:

Mame: Glatz, Gerhard

Abteiung: QS (&)

Telefon: +43 386233090364

Fax: +43 386233999

E-Mail: Gerhard. Glatz@pankd. com

Diaturn: Unterschrift:

Die aktuelle Version ist tiber das Intranet bei Pankl abrufbar.
Ausdrucke sind nur zum Zeitpunkt des Druckdatums giiltig.

Pankl Racing Systems AG
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4.3 Geometrie, MaRpriifung

Produktbezogene Priifergebnisse

Stand: 1 Datwm: 30102017

Blatt: /1

Dokument-Bez:  MaBprotokoll SN 1
W 1.1 Geometrie, Makprifung |_[1.9ESD - Priffung
1.2 Funktionspriifung [ ]1.10 Zuverlissigkeitsprifungen
1.2 Werkstoffprifung ]2 Muster
1.4 Haptikprifung [[]2 Technische Spezifikation
1.5 Akustikpriffung | |4 Produkt-FMEA "
1.6 Geruchspriffung 5 Konstruktionsfreigabe 1 . DurChgerhrte
1.7 Aussehensprifung & Einhaltung ges=tzlicher Forderungen "
[ 1.8 Oberflichanprifung 17 Materiskistenblatt/ IMDS PrUfung/ Anlage
. . . _ ankreuzen
Lieferant/ Produktionsstandort Kunde:
PANKL AUSTRIA 5YSTEMS GMEH [A, KAPFENBERG] | PANKL SYSTEMS AUSTRIA GMEH [A, KAPFENH
Kennnummer / DIUNS-Code: f nnnummer: 2 Kopfdaten
Berichts-Nr.: 2016_XYZ Indesx: Of ( 2 chts-Mr.: 2016_D0112 In
Benennung: Beilags ENng: Washear
Sachnummear 27856 schnummer 210613 . I
Zeichnungs-Mr: ZCHNG1Z34556T8Red Zezichnungs-Nr: BBT456321 3 RefNr Muss mlt der
Stand | Datom p |22 Stznd | Datum: 01 12 gestempelten Zeichnung
Ref. | Forderungsn I5T-Were Spezifikation Bemerk UberelnStlmmen
erfiill
Nr.: Spezifikation Lizfzrant Ja Hin .
1 c}lla.:;aslampahar Merkmak i0. v/ ] Bemerkungen dig 4 Merkmale mit
anfibrer IA\ _ _ | ==l Toleranzen oder
i0. ] i .
{ 4) ) ™ Spezifikation
,/A./ i0. v [ 6 -
i0. b 1
2 | toerenzMabe | 30.00+020 | 30.10 5 ’ v 5. Ist-Werte — mUssen
: \ YR et 5 dem Bauteil elpdeutlg
] 30.10 v [ zuordenbar sein z.Bsp.
~ = ’ : | SN im Bemerkungsfeld
T | st bewenm= Mekm®E | 10, v 0 oder separates Prufblatt/
L ~ — Bauteil
10 vl l
0. vl ]
L0, 2 6. Spezifikation erfullt

Bestatigung Lieferant: Entscheidung Kunde:
Bamerkungsn: -

Frai

Abgelehnt, Machbemusterung

erforderlich

Bemerkungsn:
Nama: Glatz, Gerhard Hams: Glatz, Gerhard
Abteilung: Q5 Abteilung: Q5
Telefon:  +43 3862 32955 364 Telefon:  +43 3862 32965 264
Fau: +43 3862 33555 Fa: +43 3852 33559
E-Mail: Gerhard. Glatz@pankl.com E-Mail: Gerhard. Glatz@pankl com
Datum: Unterschrift Diatum: Unterschrift

7. eventuelle
Bemerkungen zu dem
jeweiligen Merkmal
(z.Bsp. Seriennummer,
Abweichungsanmerkung,

)

8. eventuelle
Bemerkungen

9. Bestatigung des
Lieferanten — vollstandige
Daten des
Ansprechpartners

Pankl Racing Systems AG

Die aktuelle Version ist tiber das Intranet bei Pankl abrufbar.
Ausdrucke sind nur zum Zeitpunkt des Druckdatums giiltig.
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4.4 Funktionspriifung
Falls anwendbar sind Funktionsprifungen und deren Umfang mit der PDSYS abzustimmen.

4.5 Werkstoffprufung
Wird der Werkstoff durch die PDSYS bereitgestellt, sind keine gesonderten Protokolle erforderlich. Bei
Materialen die durch den Lieferanten bezogen werden, ist die Mindestforderung ein 3.1 Werkszeugnis des
Materialherstellers gefordert. Werkstoffprifungen missen bei Vergitung des Grundmaterials mit der F&E
Abteilung der PDSYS abgestimmt und mittels Protokollen nachgewiesen werden.

4.6 Muster
Die Anzahl der Muster wird mit der PDSYS abgestimmt. Als Mindestforderung gilt ein Bauteil zu 100%
vermessen und dokumentiert. Fir spiegelgleiche Bauteile (LH/RH) sind gesonderte Bemusterungen
erforderlich. Die durchnummerierten Erstmuster miissen als solche gekennzeichnet und klar den
Messungen zuordenbar sein.

4.7 Technische Spezifikationen / gestempelte Zeichnungen:
Bei Lieferanten mit Konstruktionsverantwortung ist eine gultige Zeichnung beizustellen. Bei, durch die
PDSYS erlaubten, Abweichungen zu den Spezifikationen ist die Erlaubnis durch den Lieferanten in
schriftlicher Form vom zustandigen Einkaufer der PDSYS einzuholen und der Lieferung, inklusive
Fehlerursache und geplanter Fehlervermeidung, beizulegen.

Fur die Zuordnung der Produktmerkmale ist eine gestempelte Zeichnung Voraussetzung. Die Merkmale in
den Prufprotokollen miissen mit der Zeichnung tbereinstimmen. Es ist darauf zu achten, dass nicht nur
mafliche Merkmale sondern auch etwaige Hinweise oder wichtige Anweisungen gestempelt und gepriift
werden (z.B.: Gewicht, Beschriftung, Normenverweise, ...). Solange die Nummerierung leserlich ist kann
diese auch handschriftlich erfolgen.

Die aktuelle Version ist iiber das Intranet bei Pankl abrufbar.
Pankl Racing Systems AG Ausdrucke sind nur zum Zeitpunkt des Druckdatums giiltig. Seite 9 von 14
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4.8 Produkt FMEA

Bei Eigenentwicklung des Produktes durch den Lieferanten ist die Durchfiihrung einer Produkt — FMEA
mittels eines Deckblattes nachzuweisen. Die D-FMEA ist auf Verlangen beim Lieferanten Vorort zur
Einsichtnahme vorzulegen.

4.9 Konstruktionsfreigabe

Da eine Bestellung in der Regel nur nach Konstruktionsfreigabe erteilt wird, entfallt die Vorlage der
Konstruktionsfreigabe.

4.10 Einhaltung gesetzlicher Forderungen
Wenn vereinbart und anwendbar ist ein Nachweis der Einhaltung gesetzlicher Forderungen beizulegen.

4.11 Materialdatenblatt per IMDS

In Abstimmung mit PDSYS. Der freigegebene Eintrag ist am Deckblatt (PSW) zu dokumentieren. Falls
die Moglichkeit nicht besteht ist eine friihzeitige Riickmeldung notwendig (Einkauf PDSYS).

4.12 Softwarepriifbericht
Fur Produkte der PDSYS nicht anwendbar.

4.13 Prozess - FMEA

Die Durchfuhrung einer Prozess — FMEA ist mittels eines Deckblattes zu erweisen. Die P-FMEA ist auf
Verlangen beim Lieferanten Vorort zur Einsichtnahme vorzulegen.

4.14 Prozessablaufdiagramm

Die Beschreibung des Prozessablaufes und der dazugehdrigen Prifschritte kann mittels Beschreibung
der Arbeitsschritte (siehe Pankl Vorlage) oder mittels eines Ablaufdiagrammes erfolgen.

Process Flow Diagram

FA3.405 Version 81 vom 18 01 3012 Pank/
Jokumenteigner: FARS / Teshnische Direktion macrna wrarems
Date of issue J p ) B — —
Ausstellungsdatum: Part number f Teilenummer: Material / Rohteil: P Project:
Process Flow Diagram | yq rm ji P ( 1 \
Release | Genehmigungsdat.: |Part name / Teilebennenung: Size [ Groke: \ I
isi Page: 1/4
Revision/ bl
fAnderungsstand: dd.mm.jjjj Bauteilname LxBxH Seite: 174
Produ [Trans- | Stock | Chec
ction/ | port. |/ |kior
Maschinen T
Step / | Fertig Lager | trole Ye 5
Echrit | ung ﬁ:’ Manufacturer - Hersteller Operation Tz:gsg:a:t‘el
! e} E] A Nr.— Interne-Mr. =
iim}

s (5 JOR

R 7~

A 1. Vollstandig ausgefiilite Kopfdaten
5| | 2. Piktogramm des Prozessschrittes
] O 3. Arbeitsschrittnummer - z.B. Afo 50

4. Maschine -- z.B. MA100815 Mazak Variaxis
5. Beschreibung des Prozessschrittes -- z.B. Erodieren
6. Transport Beschreibung -- z.B: externer Transport zu Strahlprozess

Die aktuelle Version ist iiber das Intranet bei Pankl abrufbar.
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4.15 Produktionslenkungsplan (PLP) / control plan
Produkt-/Prozessmerkmalen die das Endprodukt betreffen missen mit den dazugehaorigen Prifungen,
Messmitteln, Prifhaufigkeit und Reaktionsplan beschrieben werden.
Die Prozessschritte miissen mit dem Prozessablaufdiagramm tbereinstimmen.
Besondere Merkmale und 100%-Kontrollen missen besonders gekennzeichnet werden (Spalte K",
besondere Bezeichnung,...)

Control-Plan Fgﬁﬁ é/
Prototyp: Vorserie: Serie: Kontaktperson/Telefon: Datum: Vergndert:
Control-Plan Nummer. Kemteam: Datum/Freigabe durch Kundenentwicklung (falls erford ).
Teilenummer/Anderungsstand: Lieferant/Standort Freigabe/Datum: Datum/Freigabe durch Kunden-Qualitatsbereich (falls erford.):
Tellename/Beschreibung: Datum/Weitere Freigabe (falls erford.): Datum/Weitere Freigabe (falls erford.):
Lieferant/Standort: Lieferantenschlissel:
Merkmale Methoden
Nr.| Prozesselement | Maschine Produkt- Prozess- K |Spezifikation / ) Stichproben Lenkungs- Reaktionsplan
Nr. merkmal merkmal Prufmittel P
Toleranz Umfang Haufigkeit methode
(Teleranz) (Toleranz)

4.16 Prozessfahigkeitsnachweis
In Abstimmung mit PDSYS. Siehe Abschnitt 4.17 Absicherung besonderer Merkmale

4.17 Absicherung besonderer Merkmale
Nachweis der Absicherung muss durch 100% Messung und Dokumentation oder SPC (cpk=1,66)
erfolgen.

4.18 Prufmittelliste
Gemal Vorlagestufe ist der PDSYS eine Aufstellung der verwendeten Prifmittel zu Gbermitteln. Die
Prifmitteltypen missen den Aufzeichnungen im PLP entsprechen.

4.19 Priifmittelfahigkeiten
Generell sind die Prifmittel der Toleranz des Merkmales anzupassen. Messmittel welche fir MmbB
verwendet werden ist eine MSA/GRR gemaR Vorlagestufe vorzuweisen.

4.20 Werkzeugiibersicht
Bei Verwendung mehrerer Werkzeuge oder Nester ist fur jedes Werkzeug/Nest ein eigenes Erstmuster
zu erstellen. Die Riickverfolgbarkeit zu den jeweiligen Werkzeugen/Nestern muss gegeben sein.

Die aktuelle Version ist iiber das Intranet bei Pankl abrufbar.
Pankl Racing Systems AG Ausdrucke sind nur zum Zeitpunkt des Druckdatums giiltig. Seite 12 von 14
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Bei einer rein zerspanenden Bearbeitung reicht die Ubersicht der verwendeten Maschinen im
Prozessablaufdiagramm. Die Ruckverfolgbarkeit zu der jeweilig verwendeten Maschine muss gegeben
sein.

4.21 Nachweis vereinbarter Kapazitat
Ein Nachweis einer Prozessvalidierung muss nur in Abstimmung mit der PDSYS durchgefiihrt werden.

4.22 Schriftliche Selbstbewertung
Interne Freigabe zu Operationen die noch keinen Serienstand haben bzgl. Prozess- und
Produktmerkmalen.
(z.Bsp: Fr die Erstmusterlieferung werden die Bauteile handische entgratet, in der Serie soll jedoch ein

Gleitschleifprozess implementiert werden.)

4.23 Teilelebenslauf
Es ist eine Aufzeichnung aller Prozess — und Produktanderungen anhand eines Teilelebenslaufes zu
fiihren. Bei Anderungen ist mit der PDSYS abzustimmen ob eine neuerliche Bemusterung notwendig ist
oder ob eine Deckblattbemusterung (Deckblatt, Teilelebenslauf, Anderung betreffende Dokumente
z.Bsp: Vermessung eines Zeichnungsdetails) ausreichend ist.

Teilelebenslauf
part history

Kunde / customer. Pankl Austria Systems GmbH Lieferant / supplier:
Industriestraie West 4
A-B605 Kapfenberg

Projekt / project:
Bauteilbezeichnung/ part:

Zeichnungsnummer / drawing no.:
Pankl
Kunde / customer: -

Zeichnung- | Laufkarten-AE
ffd. Nummenr no. | &Y/ Standl 5 tmi date Beschreibung/ description gedndert von/
drawing | process card changed from

issue issue

Bemerkuna/ note

4.24 Eignungsnachweis Ladungstrager
Ein Nachweis Uber die Eignung der Transportgebinde sowohl fiir den internen als auch flir den externen
Transport ist zu erbringen. Dieser Nachweis kann mittels einer Beschreibung inklusive Bild oder Skizze
der Verpackung erbracht werden.

4.25 PPF-Status Lieferkette
Eventuelle Nachweise Uber eine freigegebene Bemusterung von Unterlieferanten sind vorzulegen.

Die aktuelle Version ist iiber das Intranet bei Pankl abrufbar.
Pankl Racing Systems AG Ausdrucke sind nur zum Zeitpunkt des Druckdatums giiltig. Seite 13 von 14
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4.26 Freigabe Beschichtungssysteme
Bei Beschichtungen werden Spezifikationen durch die F&E Abteilung der PDSYS festgelegt. Bei der
Bemusterung ist der Nachweis Uber die Einhaltung der jeweiligen Spezifikation zu erbringen.
Handelt es sich um Standartbeschichtungen ist ein geeigneter Nachweis zu erbringen bzw. mit der
PDSYS abzustimmen.

4.27 Referenzmuster
Bei, von der PDSYS freigegebenen, systematischen Abweichungen entgegen der Spezifikationen
empfiehlt es sich mit der PDSYS ein Referenzmuster zu definieren. Diese Definition muss aktiv durch
den Lieferanten angestoRen werden.

4.28 Dokumentation qualifiziertes Labor
Zeichnungsteile dlrfen nur in Absprache mit der PDSYS an Dritte ausgehandigt werden. Im Falle der
Erlaubnis ist ein Nachweis der Akkreditierung der dritten Partei an die PDSYS zu Uberbringen. Eine
Ricksprache mit PDSYS bzgl. der Geheimhaltungsvereinbarung ist in solchen Féllen zwingend
notwendig.

5. Anhéange
Angefiihrte Anhange dienen als Beispiele. Vorlagen kénnen direkt bei den Internetseiten der VDA bzw AIAG
bezogen werden.

Vorlage_Deckblatt
Vorlage_Inhaltsverzeichnis
Vorlage_Mal3protokoll
Vorlage_Prozessflussdiagramm
Vorlage_Produktionslenkungsplan
Vorlage_Teilelebenslauf

VDA_Band_2_Anlage EMPB_Deckblatt_Vorl EMPB_Inhalt_Vorlage EMPB_Messwerte_Vo
_3_BPF-Formular. pdf age.rtf 1rtf rlage.xIsx

TH H]
EMPB_Prozessflussdi EMPB_Produktionslen EMPB_Teilelebenslau
agramm_Vorlage.xIsx kungsplan_Vorlage.rt f_Vorlage.xlIsx
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